PAGE  
16
ALCOHOLES, FENOLES, ETERES Y COMPUESTOS DE AZUFRE

TEMPERATURAS DE EBULLICIÓN DE ALCOHOLES, FENOLES Y ÉTERES
	Compuesto
	M
	Tb (ºC)
	Tf (ºC)
	Solubilidad en agua

	Propano
	44
	-42
	
	

	Clorometano
	50,5
	-24
	
	

	Dimetiléter
	46
	-25
	-139
	total

	Epoxietano
	44
	10,7
	-112
	total

	Epoxipropano
	58
	34,2
	-10,4
	8%

	Metanol
	32
	65
	-97
	total

	Etanol
	46
	78
	-114
	total

	Butanol
	74
	118
	-126
	8%

	Dodecanol
	184
	259
	24
	-

	Fenol
	94
	182
	43
	9%


Puentes de hidrógeno entre moléculas de dimetileter y agua 
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ACIDEZ DE ALCOHOLES Y FENOLES. Valores de pKa de distintos alcoholes
	Compuesto
	pKa
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	24

	Ciclohexanol
	18

	(CH3)3C-OH
	18

	(CH3)2CH-OH
	17,3

	CH3CH2-OH
	15,9

	CH3-OH
	15,8

	H-OH
	15,7

	CF3CH2OH
	12,43

	Fenol
	10

	(CF3)3C-OH
	5,4

	CH3COOH
	4,8

	HCl
	-7


ALCOHOLES Y FENOLES DE INTERÉS INDUSTRIAL
METANOL
Su producción asciende a 40x106 Tm/año. Los productos de interés industrial que derivan del metanol así como sus principales aplicaciones son:
 - Formaldehído que da lugar a polímeros importantes (paraformaldehído y resinas fenol-formaldehído)
 - terButil metil éter utilizado para aumentar el índice de octanos de las gasolinas y
 - Ácido acético 
ETANOL

Su producción asciende a 26x106 Tm/año. Es un producto de partida importante para obtener ácido acético y esteres etílicos como el acetato de etilo. También se usa como disolvente (50-60%) y aditivo para gasolina. Hay una demanda creciente de etanol para carburante en mezclas para gasolina hasta el 15%.

ISOPROPANOL

Su producción asciende a 2,5x106 Tm/año. Aproximadamente el 20% se destina a la fabricación de acetona. También se usa como aditivo anticongelante para gasolina y es un buen disolvente industrial por su volatilidad intermedia (Tb = 82 (C), su amplio poder disolvente y su olor suave y agradable. Así, se usa para extraer grasas, colorantes y compuestos malolientes en las fábricas de harina de pescado. Sustituye al etanol en los productos de cosmética, que exigen una evaporación más lenta, y en farmacia (lociones para el afeitado).

ALCOHOLES SUPERIORES

Los alcoholes de 6 a 18 átomos de carbono tienen una gran importancia industrial. A los alcoholes C6-C11 se les denomina alcoholes plastificantes ya que se usan en forma de ésteres con este fin. A los C10-C18 se les denomina alcoholes detergentes por sus aplicaciones en productos de limpieza previa transformación en sulfatos. 
ETILENGLICOL

Se usa como anticongelante del circuito de refrigeración de los motores (la mezcla glicol-agua en proporción 1:1 congela a -35 (C). La polimerización de etilenglicol con anhídridos o diacidos da lugar a fibras y películas de poliéster. El producto más importante es el tereftalato de etilenglicol (PET).

PROPILENGLICOL

Tiene las mismas aplicaciones que el etilenglicol, y además es útil en cosmética y en farmacia, ya que, a diferencia del anterior, carece de toxicidad. La polimerización de propilenglicol con anhídridos o diacidos da lugar a resinas de poliester. 

FENOLES

Su principal consumo es para la fabricación de resinas fenólicas por condensación del fenol con formaldehído. También es materia prima para la fabricación de resinas epoxi. El nonilfenol se utiliza como antioxidante para caucho. Una gran diversidad de medicamentos, herbicidas, plaguicidas y fungicidas derivan del fenol o tienen en su estructura un anillo de fenol. 
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