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FUENTES DE HIDROCARBUROS
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DESTILACIÓN FRACCIONADA DEL CRUDO
	Fracción
	Tb (°C)
	Nº de

carbonos
	Proporción*

Media
	Usos Principales

	1. Gases (metano a butano)
	hasta 20
	C1-C4
	1-5%
	Combustible

Alquenos C2 C4

	2. Nafta ligera

(gasolina ligera)
	20-150
	C5-C8
	10-20%
	Gasolina de bajo I.O.

Hexano comercial: disolvente para la extracción de aceite de soja, girasol..
Craqueo-Reformado

	3. Nafta pesada

(gasolina)
	150-200
	C8-C11
	10-25%
	Gasolina

Craqueo-Reformado

	4. Queroseno
	175-275
	C10-C16
	8-15%
	Combustible para aviones de reacción y tractores. Líquido refrigerante en procesos industriales.

Calefacción. Craqueo.

	5. Gasóleo
	250-350
	C16-C22
	15-30%
	Motores

Diesel-Calefacción.

Craqueo.

	6. Residuo 1
	>350
	C20-...
	30-50%
	Fuel bruto pesado (combustible viscoso barato para quemadores de calderas). Obtención de vaselina, parafina, lubricantes, aceites pesados para calefacción industrial y asfalto. Craqueo.


*La proporción es muy variable, según el origen del crudo y de ello depende su cotización.
Destilación a vacio (P<1 atm) del residuo





1. Fuel ligero




2. Vaselinas, ceras de parafina

Residuo 1

   

    Fracción soluble en propano líquido
(Tb(350 (C)

3. Residuo 2










    Asfaltos
    
 Lubricantes brutos 


REFINO DEL PETRÓLEO
1. CRAQUEO CATALÍTICO
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2. ALQUILACIÓN
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3. REFORMA CATALÍTICA
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4. CRAQUEO AL VAPOR
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5. REFORMA AL VAPOR: PREPARACIÓN DE GAS DE SÍNTESIS
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GAS NATURAL
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CARBÓN

DESTILACIÓN SECA: 
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DESTILACIÓN FRACCIONADA DEL ALQUITRÁN DE HULLA
	
	Tb (ºC)
	Fracción

	Alquitrán de Hulla
	150 
	Benceno

Tolueno

Xileno

Etilbenceno

	
	150-200
	Fenoles

Piridina

	
	200-250
	Naftaleno



	
	250-300
	Antraceno

Fenantreno



	
	> 300
	Residuo


_1232201612.cdx

_1232202585.cdx

_1232208618.cdx

_1232262742.cdx

_1232203076.cdx

_1232201634.cdx

_1232200680.cdx

